	級距
	100~90
	89~80
	79~70
	69~60
	未滿60
	分數
	家長簽章

	
	
	
	
	
	
	
	




新科國中　國九 生活科技與應用　國中科技領域　命題教師： 曾子紳 　 　年 　班　座號：   　姓名：　　　　　　
[滿分100分]
XXX

1

XXX

是非題 （每題5分，共50分）
[bookmark: Z_d22c63ba_70d9_4952_a765_446c9539c025](   ) 使用手電鑽時，裝上鑽頭加工物件，鑽頭鑽入後可隨意改變電鑽鑽入的角度，也不會造成鑽頭斷裂。
答案：╳
解析：鑽頭鑽入後不可隨意改變電鑽鑽入的角度。
[bookmark: Z_371398ca_114c_4587_9971_770ebf985d76](   ) 使用鑽床時，在要鑽孔的位置做記號，向下輕壓進給把手確認鑽頭與鑽孔位置正確後，將進給把手緩慢退回原位。接著一手壓緊加工材料，一手開啟開關使鑽頭旋轉，慢慢將進給把手下壓讓鑽頭切削材料。
答案：○
[bookmark: Z_9d445720_0c01_4048_8984_350d42aeaeba](   ) 螺絲起子有「一」字及「十」字兩種型式，但是電動起子只有「一」字型。
答案：╳
解析：電動起子一樣有「一」字及「十」字兩種型式。
[bookmark: Z_dc8edd70_e112_429e_82a1_f336d1d596e6](   ) 砂磨目的在於使材料表面平滑及截斷細纖維。
答案：○
[bookmark: Z_a8c73318_635d_4c40_b640_37cef85d0ca8](   ) 鑽床是生活科技教室中常用來鑽孔的機具，可因應不同的孔洞大小更換不同的鑽頭，也因為其結構的設計，可以簡單地控制鑽孔深度。在鑽孔時也較手電鑽更加穩固，搭配虎鉗或治具，可以讓鑽孔工作變得更容易操作。
答案：○
[bookmark: Z_baefe2d3_bac6_4432_8dd5_a2695c8ffc42](   ) 使用線鋸機時，鋸切若遇轉彎時，應放慢速度；若是大於九十度的轉彎，造成轉彎不順時，可先在轉彎處鑽洞後再鋸切。
答案：○
[bookmark: Z_a2463193_b603_4a77_b614_da558b6e89a7](   ) 進行實作課程時為避免線鋸條折斷，不可在線鋸機上鋸曲線。
答案：╳
解析：線鋸機可鋸曲線。
[bookmark: Z_de7a64e7_d6db_439b_ae15_c8e5185f57f4](   ) 實作課程進行中木工鑽床使用的鑽頭，通常鑽尖部分有螺旋，以引導鑽孔。
答案：╳
解析：木工鑽床的鑽頭鑽尖部分無螺旋。
[bookmark: Z_5cc5bc1b_d1b0_4f23_9948_9cfaf1c6443f](   ) 使用砂磨機打磨時，不可用力下壓、前推，以免造成自身危險及機器軸承損壞，尤其手指容易因為過度用力而碰觸到砂紙，造成擦傷或燙傷。
答案：○
[bookmark: Z_6efc75ef_e7bf_4543_9c08_510a3115e306](   ) 砂磨機並非完全的成型機具，不宜大量使用來將材料磨成所想要的形狀，應該先由線鋸機、鑿刀、鋸子等工具將形狀大致成形後，再使用砂磨機精修材料的細節。
答案：○
選擇題 （每題5分，共50分）
[bookmark: Z_2e204abb_aac7_4e0c_a573_e4df937b3cff](   ) 在有斜度之木材鑽孔，應注意下列何處？　
(Ａ)鑽孔機的皮帶鬆緊　(Ｂ)鑽孔機的轉速變換　(Ｃ)鑽孔機的鑽頭大小　(Ｄ)鑽孔機的鑽頭受力。
答案：(Ｄ)
[bookmark: Z_66b26117_143a_43c0_a98a_e53b06bb59b9](   ) 使用線鋸機在木作製作上最主要的用途是下列何者？　
(Ａ)鋸切斜度　(Ｂ)鋸切榫頭　(Ｃ)橫切木料　(Ｄ)鋸切彎曲工作物。
答案：(Ｄ)
[bookmark: Z_05336a22_5f92_400b_bc0f_2091c4b3a2a6](   ) 下列有關手電鑽之敘述何者錯誤？　
(Ａ)開始鑽時壓力不可太大　(Ｂ)必要時先將工件之中心點衝孔　(Ｃ)可裝各種鑽頭　(Ｄ)鑽沉孔時，加裝定深規。
答案：(Ｃ)
[bookmark: Z_3cd7e50d_72f0_4360_abb9_eafede5355d1](   ) 小瑜在實作課程進行幾何造型之曲線，可用下列何種機動工具完成？　
(Ａ)手提電鉋　(Ｂ)線鋸機　(Ｃ)手提圓鋸機　(Ｄ)手電鑽。
答案：(Ｂ)
[bookmark: Z_12d59cb2_3eb9_4770_a0a3_4fbc4126477a](   ) 關於手電鑽加工處理方法，下列何者錯誤？　
(Ａ)一般的手電鑽可因不同的加工目的，而裝上不同的工具，例如：起子、鑽頭、研磨輪等　(Ｂ)鑽頭中心與鑽孔位置對齊，握緊電鑽後再按壓電源　(Ｃ)裝上鑽頭加工物件時，鑽頭鑽入後可隨意改變電鑽鑽入的角度，否則可能造成鑽頭斷裂　(Ｄ)以上皆正確。
答案：(Ｃ)
解析：不可隨意改變電鑽鑽入的角度。
[bookmark: Z_e5e60e59_3793_4211_bb61_9a598b711803](   ) 加工時的安全規範與配備包括下列何者？　
(Ａ)機具有異音或異味時，應立刻停止操作，並向教師報告　(Ｂ)機具的安全工作區每次僅能讓一位同學進入，其他同學請勿進入　(Ｃ)當同學在操作機具和設備時，請勿靠近，更不要和這位同學講話、嬉鬧　(Ｄ)以上皆是。
答案：(Ｄ)
[bookmark: Z_cbee3c6e_b6c9_4bdf_aa73_f36dbf04dad0](   ) 使用線鋸機切割時，下列哪項因素和鋸切弧度無關？　
(Ａ)鋸路大小　(Ｂ)鋸條寬窄　(Ｃ)鋸齒粗細　(Ｄ)鋸條的鬆緊度。
答案：(Ｃ)
[bookmark: Z_abdfabca_9994_4eb8_a54b_a1a4adaa141f](   ) 附圖中，箭頭所指處的作用為何？

(Ａ)旋入木裡　(Ｂ)剷去木屑　(Ｃ)定中心　(Ｄ)割斷紋理。
答案：(Ｄ)
[bookmark: Z_e6a8c8b1_b62c_4401_9eee_bdc006f024a5](   ) 使用直徑小的鑽頭，其轉速應如何？　
(Ａ)低　(Ｂ)高　(Ｃ)無關　(Ｄ)高低皆可。
答案：(Ｂ)
[bookmark: Z_71a286c2_efa6_47f2_8eb6_214f49a60342](   ) 學生在使用線鋸機速度之大小，通常是由下列何者決定？　
(Ａ)所鋸切材料之長度與寬度　(Ｂ)所鋸切材料之比重與密度　(Ｃ)所鋸切材料之硬度與厚度　(Ｄ)所鋸切材料之比重與硬度。
答案：(Ｃ)
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